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Od  trzech dziesiecioleci dostarczamy
podzespoly dla systemow obrobki powietrza na
calym swiecie:

JesteSmy rozwojowg firmg, zajmujgcg sie od 30
lat wytwarzaniem i $wiatowg dystrybucjg kom-
ponentdw dla systemdw wentylacyjno-klimatyza-
cyjnych. Produkujemy i dostarczamy urzgdzenia
stosowane w ukladach wysokotemperaturowego
odzysku energii dla szerokiej gamy zastosowan
przemystowych.

Nasze innowacyjne wyroby stanowig wielki wkiad
w oszczednos¢ zrodet energii oraz zmniejszenie
emisji CO,.

Wysoka jako$¢ urzadzen firmy Klingenburg i ich
techniczna przewaga, znana jest na rynku sy-
stemdéw odzysku ciepta w technice wentylacyjno-
klimatyzacyjnej.
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Odzysk energii cieplnej
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m\Wykonanie z aluminium,
wersja epoksydowana
oraz ze stali kwaso-
odpornej

u\Wysokotemperaturowe
regeneratory obrotowe ze
stali nierdzewnej

Ptytowy przeciwpradowy
wymiennik ciepta

= Wykonanie z aluminium,
wersja epoksydowana

H Wysoka efektywnosc¢
odzysku

Ptytowy krzyzowy
wymiennik ciepta

m Wykonanie z aluminium,
wersja epoksydowana
oraz ze stali kwaso-
odpornej
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(wyparne)

Regeneratory
Rekuperatory
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Nowatorski Nawilzacz Powietrza
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HyTube

Innowacja na rynku nawilzaczy powietrza

HyTube jest typem nawilzacza wyparnego, wykorzystujgcego zamkniety obieg wody.
W HyTube nie dochodzi do kontaktu wody z powietrzem.

HyTube zapewnia:

M Higieniczne nawilzanie powietrza

B Nawilzanie bez skroplin

B Nawilzanie bez mgty wodnej

W Najwyzszy stopieh wykorzystania wody bez strat w procesie nawilzania

B Wysoce wydajne nawilzanie bez koniecznosci stosowania odkraplacza

B Oszczednos$¢ miejsca w przypadku nowych instalacji

B Minimalng przestrzenh wymagang przy modernizaciji istniejgcych instalacji nawilzania

panele desorpcyjne

kierunek przeptywu wody nawilzania

powierzchnia paneli desorpcyjnych

przeptywajacy strumien powietrza

turbulizatory

Zasada dziatania

Sercem nawilzacza powietrza HyTube sg

réwnolegle utozone panele desorpcyjne (1).

Wewnatrz paneli przeptywa ogrzana i dos-

tarczana pod odpowiednim ci$nieniem woda

(2). W zaleznosci od temperatury i ciSnienia,

woda przenika na zewnatrz paneli (3) i

jest uwalniana w postaci pary wod-

nej. Turbulizatory znajdujgce

° sie na zewnetrznej powierzchni pan-

eli, powodujg zawirowania powi-

“ etrza i absorpcje przez nie wilgoci.

Brak skroplin w procesie nawilzania eliminuje
konieczno$¢ stosowania odkraplacza.
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Nawilzone powietrze

Para wodna bez aerozoli

Powietrze nawilzane

e\ Ciecz Ciecz

60-80°C 60-80°C

Para wodna bez aerozoli

Nawilzone powietrze

o

Powietrze nawilzane

Zakres stosowalnosci

Nawilzacze HyTube mogg by¢ stosowane w
szerokim zakresie instalacji, ze szczegdlnym
wskazaniem na:

B wymagania zwigzane z koniecznoscig zas-
tosowania komory nawilzania o niewielkiej
dtugosci;

B modernizowanie istniejgcych  instalaciji
nawilzania powietrza;

B wysokie wymagania higieniczne, np. w szpi-
talach;

B mozliwos¢wykorzystaniaistniejgcego zrodta
zasilania w wode o temperaturze do 80°C;
B wymagania dotyczace instalacji z
koniecznodcia zachowania pionowego

przeptywu powietrza;

B wymagania dotyczace stosowania
oszczednego systemu nawilzania powi-
etrza.

Sterowanie

Sterowanie nawilzacza HyTube nastepuje w
oparciu o parametry cisnienia i temperatury
wody, oraz jesli wystepuje taka mozliwos¢
- naprzemienne wigczanie i wylgczanie
poszczegolnych stref paneli desorpcyjnych.
Szybka reakcja ukiadu na zmiane para-
metrow powoduje, ze nawilzacz HyTube
doskonale sprawdza sie w zastosowaniach
wymagajgcych doktadnej i szybkiej regulacji.

Temperatura [°C]

Jakos¢ wody i higiena

Nawilzacze powietrza HyTube wykorzystujg
permeat przygotowany w procesie odwro-
conej osmozy. Ze wzgledu na proces samo-
dezynfekcji cieplnej nawilzacza, stosowanie
dodatkowych urzgdzen do dezynfekcji nie jest
konieczne.

Proces nawilzania — wykres Molliera
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Proces nawilzania przebiega z dodatnim gra-
dientem temperatury. Ogrzewanie powietrza

zalezy od temperatury wody nawilzania.

Podsumowanie: Zalety nawilzacza HyTube

W Bezpieczenstwo higieniczne.
Fizyczne odseparowanie cieczy od powietrza
nawilzanego.
Adsorpcja wody wytgcznie w postaci pary wod-
nej wolnej od aerozoli.
Nie wymagane stosowanie odkraplacza lub in-
nych elementéw wtérnego odparowania.
Proces samo-dezynfekc;ji cieplnej.
Brak wody odpadowe;j.

B Wymagania higieniczne
HyTube doskonale spetnia wymagane insta-
lacjom higienicznym. HyTube moze zastgpi¢
wszystkie inne systemy nawilzania.

B Minimalna dlugos¢ instalacji wsrod wszystkich
dostepnych typéw nawilzaczy.
Zmniejszenie dtugosci instalacji dla nowych ap-
likacji.
tatwy do zamontowania w istniejgcych insta-
lacjach.

B Mozliwos¢ ograniczenia udziatu nagrzewnicy.
Nawilzanie przebiega z dodatnim gradientem
temperatury.

B Ekonomicznos$¢.
Niskie koszty eksploatacyjne, mate naktady pra-
cy oraz brak koniecznosci stosowania srodkow
osuszajgcych.
Niskie straty ciSnienia.



